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Popis projektu:

Jedna se o uceleny komplex na vyrobu
betonovych kanaliza¢nich prvkl firmy KASI. Cela
technologie je sloZzena z 7-mi automatizovanych
pracovist (stroji). Kazdé pracovisté je vybaveno
samostatnym(i) skfinovym(i) rozvadéci a
operatorskym pultem Kazdy stroj méa svou
jednotku vzdalenych vstupu a vystupt. Jejich
propojeni na nadfazeny fidici systém je pomoci
vlaknové optiky po rozhrani Ethernet. Rovnéz
frekvencni ménice jsou Fizeny pfimo z centraly po
Ethernetu. Dodavka betonu do vSech strojl je
automatickd pomoci dopravniku betonu, ktery je
fizen pomoci bezdratové technologie Wifi

z centrainiho RS. Projekt Fesil i hlavni silovy
rozvadéc¢ NN 0,4kV / 1000A a rozjisténi pfivodu

z transformatoru v€. kompenzace U¢iniku, dale
osvétleni vyrobni haly véetné skladovych prostor,
obrobny a okolnich manipula¢nich prostor pomoci
vybojkovych a zéafivkovych svitidel, uzemnéni
haly a hromosvod celého objektu.

Pouzité technologie:

Frekvenéni ménice Allen-Bradley Power Flex P40
vyzbroj elektro Schneider Electric, OEZ
bezpec¢nostni moduly a zavory Honeywell
koncové a polohové snimace Balluff ovladani
elektro-hydraulickych valcu. Centralni fidici
systém Control Logix a 7x jednotky vzdalenych
vstupu a vystupl fady Flex Logix. Celkem cca
650xDI, 300xDO, 20xAl, 10xA0, 2x CI. Barevné a
¢ernobilé dotykové operatorské panely C-more

ZajiStované éinnosti:

- realizaéni dokumentace ¢asti: ASRTP
Silnoproud

Osvétleni

Uzemnéni

Hromosvod

- autorsky a technicky dozor pfi realizaci
- skute¢né provedeni



